Referat fran Varmlandska ingenjorsféreningens medlemsmote 14 mars 2017 pa Cellcomb, Saffle

Ett trettiotal medlemmar fran féreningen hade mott upp till fore detta Volvo Bussars lokaler i Saffle
och blev mottagna av Cellcombs VD Henric Nedéus. Henric har lang bakgrund inom marknad och
forséljning inom bland annat lékemedelsindustrin. Innan han kom till Cellcomb var foretaget en
renodlad konverterare och leverantor av produkter, en ordermottagare som tyvarr manga
skogsindustrier fortfarande &r. Det Henrik Nedéus tagit med sig fran lakemedelssidan var att titta
mer pa kundbehov och bedriva mer marknadsbearbetning hos kunder och slutkunder, samt att
utveckla produkter och systemldsningar.

Efter en visning av produkterna i Cellcombs showroom gick vi till fikarummet déar vi bjods pa
fantastiska kanelbullar och ett intressant foredrag.

Cellcombs historia:
e Bildades 1980, produktion i Forshaga
e 2002 Utokas sortimentet fran de traditionella skyddslakanen till hygienprodukter
e 2007 Flytt till Karlstad
e 2009 Investmentbolaget kdper in sig Cellcomb
e 2010 Breddas sortimentet igen — den har gangen till sangklader och handdukar
e 2011 Introduceras Food Pads. Konkurs och rekonstruktion
e 2014 Flytt till Saffle
e 2016 tung investering i maskin for food pads (20 milj.)

Cellcombs styrelse och &gare bestar av kanda personer, flera med Varmlandsanknytning:
Solberg, Mikael Jan Sune (55 ar, Saltsjcbaden)

Ordférande, Ledamot

Rosengren, Bjorn Folke (74 ar, Saltsjcbaden)

Ledamot

Beckeman, Claes-Goran (74 ar, Lund)
Ledamot

Pettersson, Ture Klas-Goran (64 ar, Glava)
Ledamot

Huzell, Jim (63 ar, Saltsj6-boo)

Ledamot

Tommernes, Dan Jens (62 ar, Karlstad)
Ledamot

von Heijne, Hans Axel (61 ar, Stockholm)
Ledamot

Toérnberg, Per Anders (61 ar, Saltsjobaden)
Ledamot

Kallstrom, Lars Martin (55 ar, Goteborg)

Cellcombs produktionsapparat i Saffle:

* Ca 30 anstéllda 20 pers. i produktionen, 10 pers. i marknad, utveckling och administration

* Lamineringskapacitet: 350 miljoner m2 per ar

* 1 Food Pad-maskin

* 2 lamineringslinjer

* 10 konverteringsmaskiner

Produktionen sker i lokaler som hyrs av S&ffle kommun. Lokalerna &r val tilltagna och ger utrymme
for rejél expansion



Cellcombs produkter: (kélla: http://www.cellcomb.com)

MILJOVANLIGA SANGKLADER OCH HANDDUKAR FOR RESAN

Erbjud dina gaster higsta mdjliga komfort och bekvamilighet. |
hytten. Pa vandrarhemmet | stugbyn. Celicomb Hor
ingidader och handdukar i Biolam™ elfer Hygila
cGvanliga alternativ till textilier. Med andra ord kan du nu

da en ostdrd nattstémn | bomulismjuka, skdna sdngkidder
som kan komposteras eller sorteras fir energidtervinning
Sleeping comfort made easy

eAway

EKONOM| OCH KOMFORT

Cellcomb HomeAway ar en serie miljovanliga sangklader och
handdukar far korftidsbruk som passar perfekt istallet for
singklader av textil utan aft géra avkall pa komforten. Férdelama
ar uppenbara. Du kan till exempel férenkla hanteringen av
anvanda produkter och slippa kostnaderna far att halla dina
textilieri omlopp. Traditionella engangsprodukier upplevs ofta
som prassliga och obekvdma, men tack vare innovation och
miljdmedveten produktutveckling vill vi pAsta att Cellcombs
produkter erbjuder en avsevarn mer bomullslik kdnsla i en natt
och Atenvinningsbar férpackning.

MILOVANLIGA MATERIAL

Cellcomb HomeAway finns i tvd miljévanliga material: Biolam®
eller H_v'gilarng. Viljer du Biolam® far du komposterbara
produkter med mycket hig bekvamlighet och komfort.
Ramaterialen &r genomgaende fran firnyelsebara killor,
Hygilam® ger en nagot ldngre hallbarhet och kan sopsorteras fir
energiatervinning. Underlakanen kan firses med en lika
miljovanlig, starkels ebaserad biofilm som skyddar mot bakterier
och vatskor. Ovriga produkter i serien kan ocksa kompletteras
med biofilm.

BATTRE SKYDD MOT FUKT

Sangkladerna kan bestallas med eller utan en skyddande barriar

av starkelsebaserad biofilm som ger ett extra skydd mot fukt och
vatska, vilket ger yiterligare fiirdelar da madrasser, tacken och .
kuddar inte behdver bytas lika ofta. E



PUTTING TRUST IN YOUR FOQD

Food safety has never been higher on the agenda. Grocery
retailers, distributors and end-consumers demand being able to
frust that liguwids and chemicals are locked away and that fresh
food will remain just that: fresh, even in appearance. Thats why,
when packaging food you're actually packaging much more: a
promise of unguestionable food safely, hygiene and value.

THE CLOSED PAD ADVANTAGE:
NO CHEMICALS IN THE FOOD

Cellcomb's closed food pads are absorbers that are completely
sealed on all four sides. They are eco-friendly, highly absorbent
and perform better than traditional food pads, with the added
benefit of prolonging storage life, freshness and the appearance
of meats, fish, poultry, fruit and vegetables. For an even longer
shelf-life, Cellcomb also produces an active COp-pad.

HOW IT WORKS

Cellcomb's closed food pad is placed in the bottom of the tray.
Superfluous liguids from the food pass through the bottom layer
and are absorbed by the kernel. The liquids are sealed inside
the kernel for a prolonged period oftime. Since the padis closed,
no chemicals are released and the fibers in the absorbent
material will never make contact with the food, as can be the case with traditional open-edge food pads.
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CELLCOMB CLOSED FOOD PADS are suitable for poultry, meat, fish, vegetables, berries & fruit.




ACTIVE CO2-PAD

For ultimate shelf-life, Cellcomb produces an active COo-pad that can be tailor-made to suit different food content, whether
poultry, meat or fish. With this absorber, a reaction that releases carbon dioxide is activated, which extends freshness,
decreases packaging volume and generates less food waste. In short, it preserves food for longer throughout the supply
chain.
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MILUOVANLIGA ENGANGSPRODUKTER FOR SJUKVARDEN

I siukvard och dldreomsorg dr kraven pa hyoien och effektiv
hantering mycket hdga. Manga vardinréttningar anvander sig av
bomullstextilier sorm maste véttas och i vissa fall steriliseras infor
varfe nyit anvandande, Med Cellcombs sortiment av
engangsprodukter far du ett effektivare och miliovaniigare
alternativ utan att géira avkall pa funition eller bekvamiighet.

Cellcombs laminerade produkter for korttidsbruk 3r anpassade
fiir sjukvard, aldreomsorg och andra inrattningar dar hygien och
bekvamlighet 3r higsta prioritet. De 3r absorberande och mjuka
men dnda starka och har lagt fiberslapp och produceras enligt
det medicintekniska direktivet MDD93/42EEG, och kan darfor
anvandas i manga olika miljder sasom operationssalar,
infektionsavdelningar och pa dagvardsavdelningar.

| sortimentet ingar:

= Skyddslakan och hygieniska underldgg
= Dperationslaminat

= Sangklader

= Handdukar

Cellcomb erbjuder flera olika produktmaterial, fran

energiatervinningsbara till helt komposterbara alternativ. Det

finns manga fardelar med att anvanda kemposterbara

engangslaminat En &r firstas att du far en miljovanlig produkt

med bibehallen eller battre funktion &n traditionella material. En

annan ar att de vager lite och tar mindre plats &n vanliga texilier, vilket gér hanteringen bade smidig och enkel, och du kan
slippa kostnaderna for att halla dina textilier i omlopp.



HYGIENISKA LAMINAT PA RULLE

Effektiv tillverkning och hdg kapacitet av rullvara i Cellcomb Biolam® eller Cellcomb Hygr]'ams‘ gér Cellcomb till en naturlig
partner fir tilverkare av hygienprodukter. Cellcombs produkter anvands dar kraven pa komfort, funktiorr och hygien &r hdga,
och flera av produkterna tillverkas av ramaterial fran fémyelsebara kallor och r komposterbara. Var anldggning i S8fe har
hég produktionskapacitet pa laminat — hela 350 miljoner m2 per ar.

MATERIAL

Grundmaterialet i Cellcombs hygieniska laminat pa rulle ar nonwoven sasom viskos eller polypropylen
(spunlace/spunbond), tissue eller airlaid samt en skyddande barridr av stérkelsebaserad biofilm eller PEfilm. Det
resulterande laminatet ar slitstarkt, skyddar mot vatska, ar kormmfortabelt och passar utmaérkt till en rad anvandningsomraden
—nagra exempel driextila baksidor till bléjor samt enstycksfirpackningar till trosskydd. Laminatet &r des sutom ofta tillverkat
av ravaror fran férnyelsebara kallor och &r komposterbart.

Starkelseboserod biofilm eller PE-film

SKYDD MOT BAKTERIER, MIKROORGANISMER QCH VATSKOR

Materialen i Cellcombs hygieniska laminat utgdr ett mycket bra skydd mot bakterier, mikroorganismer och vatskor Med
Cellcomb Biolam@& <ar du en komposterbar produlkt gjord av fésrnyelsebara ramaterial. Cellcomb Hygilam® kan med firdel
sorteras for energiatervinning efter anvandning. Bade Cellcomb Biolam® och Cellcomb Hygilam® &r biokompatibla, det vill
530ga att de fungerar val tillsammans med organiska vavnader.

MASKINER

Cellcomb har tva lamineringslinjer — en fir vattenbaserat lim (LM1) och en far hotmeltlim (LM2). LMA kan tillverka rullar som
arupp till 180 cm breda och med en diameter pa max 140cm. Fir LM2 &r tillverkningsbredden upp till 200 cm samt med en
diameter pa upp till 150 cm. Var rullmaskin har en maximal bredd pa 180 cm och maximal diameter pa 104 cm. Tjockleken
pa det fardiga laminatet varierar — Cellcomb kan producera tjocklekar fran 10 pm och uppat,

Produktpaletten kan tyckas spretig, men det finns gemensamma ndmnare. Cellcomb &r angelégna att
framhalla produkternas miljo- och hallbarhetsprofil.

Cellcomb levererar till alla svenska landsting, dessa maste folja lagen om offentlig upphandling. De
senaste upphandlingarna har innehallit paragrafer om hallbarhet och miljo, och har lett till affarer for
Cellcomb.

Omsattningen har okat fran ca 20 milj. 2011 till dver 60 milj. 2016.

Fragor till Henric:
F: Hur staller sig engangsartiklar sig ur ett LCC-perspektiv?



S: Det beror pa hur man viktar t ex patientsékerhet och CO2-utslapp. Vi brukar séga att det ar
neutralt mot tvatt.

F: Vilka ar konkurrenterna?

S: Pa food pads ar den storste konkurrenten “McAirlaid's Vliesstoffe GmbH a private airlaid producer
with production facilities in Berlingerode and Heiligenstadt (Germany), Tallinn (Estonia) and Rocky
Mount (USA)”. Vissa av produkterna ligger i néarheten av Mélnlyckes produkter

F: Har Cellcomb patentskyddat sina produkter?
S: Cellcomb har ett antal patent, men patentens varde kan ifragasattas.

F: Varfor flyttade Cellcomb till S&ffle?
S: Lokalerna i Karlstad medgav inte den expansion vi forutser. Vi ville stanna i Varmland, och Saffle
erbjod bra villkor.

F: Gar det bra ekonomiskt?
S: I slutet av forra aret borjade vi visa svarta siffror. Budget 2017 visar vinst och positivt kassaflode.

F: Hur stor del av tillverkningskostnaden ar ravaror?
S: Ca 50%

F: Var gor ni av produktionsspillet?
S: Det gar till forbranning, eftersom det bestar av olika material ar det svart med atervinning

F: Vilka ar rdvaruleverantorerna?

S: Fluff fran bl. a Skutskér, Swedish Tissue och manga fler

Som avslutning 6verlamnade féreningens ordférande ett inramat tacksamhetsbevis for ett givande
medlemsmdte. Pga. att fabriken &r hygiencertifierad, fick vi nja oss med en dversikt av
produktionslokalerna fran fikarummet. Allting sag valdigt stadat ut, och god ordning radde.

Antecknare: Goran Tidstam



